MAKITA


ЭЛЕКТРОНОЖНИЦЫ 


JS1600


                                                                                                





Электроножницы для разки листового метала








Экспликация общего вида





Режущий нож


Отвинчивание


Режущий нож


Винт с внутренним шестигранником 


Шестигранный ключ 


Шайбы


Пуансон


Затягивать


Монтирование без зазора


Резательная поверхность


Регулировочный винт для нижнего режущего ножа


Ручка переключателя в позиции ОТКРЫТО


Балансир переключателя


Ручка переключателя в позиции ЗАКРЫТО


Блокировка включения


Измерительная шпонка ( 1,2 )


Измерительная шпонка ( 1,6 )


Крепеж заготовки


Граница износа


Отвертка


Колпачок щеткодержателя





Технические данный


Модель                                                       JS 1600           


Максимальная толщина листа           


мягкая сталь                              1,6мм                 


легированная сталь                 1,2мм                 


Минимальный радиус резки                 30мм                     


скорость хода (об/мин)                           4000                  


Общая длина                                             230мм                


Вес нетто                                                   1,7кг                     





*Ввиду непрерывной программы научно-исследовательских и опытно-конструкторских разработок мы оставляем за собой право на изменение приведенных в инструкции технических характеристик без предварительного уведомления.


*ВНИМАНИЕ! Технические характеристики могут варьироваться в зависимости от конкретной страны.


Электропитание


Напряжение в сети электропитания должно соответствовать параметрам, указанным на паспортном шильдеке машины. Машина может эксплуатироваться только на однофазном переменном токе. Она имеет двойную защитную изоляцию в соответствии с европейскими стандартами и поэтому допускается ее подключение к незаземленной штепсельной розетке.


Перед использованием прибора внимательно прочтите эти инструкции.





Значение символов


� EMBED PBrush  ���  См. Инструкции по эксплуатации





���


�����                


                Двойная изоляция





Инструкции по технике безопасности.


Обрабатываемая заготовка должна быть закреплена.


Предупреждение! Режущий нож очень острый.


СОХРАНИТЕ ЭТИ ИНСТРУКЦИИ





ИНСТРУКЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ


Проверка ножа


Перед работой нож необходимо проверить, т. к. Повреждения ножа ухудшают работу машины и укорачивают срок ее службы.


Смена и поворот ножа 


Важно: Перед тем, как сменить нож, не забудьте проверить, выключен ли инструмент и выдернута ли штепсельная вилка из розетки.


Нож может находиться в 8 различных позициях и для удобства резки позиции могут постоянно изменяться. Для монтажа ножа выполняйте следующие инструкции: Открутить закрепляющий винт с внутренним шестигранником подходящим шестигранным ключом. ( позиция 1 )


Для производственного допуска необходимо между верхним ножом и пуансоном шайбу. Предупреждаем между нижним держателем ножа и ножом не должна вставляться шайба. ( позиция 2 )


Перед началом работы необходимо сверху надавить на нож и закрепить шестигранным ключом. ( позиция 3 )


Не забудьте, что между опорной поверхностью пуансона и ножом не должно быть зазора. ( позиция 4 )


При монтаже нижнего ножа он должен находиться на точках А, В и С, вовремя закручивания винта с внутренним шестигранником. ( позиция 5 и 6 )





Включение машины 


Для машин с ручкой переключателя ( позиция 7 и 8 )


ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Перед подключением машины к электросети проверьте хорошо ли функционирует ручка переключателя и возвращена ли она в положение ‘’ выключено‘’.


Если нужно включить машину переведите курок в позицию «FREE» и нажмите потом балансир переключателя. Для выключения отжать балансир переключателя.


Для машин с блокировкой включения ( позиция 9 )


ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Перед подключением машины к электросети проверьте хорошо ли функционирует ручка переключателя и возвращена ли она в положение ‘’ выключено‘’.


Для включения отключите блокировку, а потом нажмите балансир переключателя. Для выключения отжать балансир переключателя.





Допустимая толщина материала. ( позиция 10 ) 


Никогда не превышайте допустимую толщину реза. Для этого воспользуйтесь следующей таблицей. 








�����     Материал                     Предел прочности ( Н/мм в кв. )    Максимальная толщина среза


�         


     Мягкая сталь (А)                                  350                                                       1,6мм


     Твердая сталь (В)                                 500                                                       1,2мм                            


�


     Легированная сталь                            500                                                       1,2мм   


�      Алюминий                                           250                                                       2,0мм


�





Закрепление листа ( позиция 11 )


Лист должен быть закреплен на верстаке при помощи крепежа заготовки.





Эксплуатация ( позиция 12 )


Включите машину и держите ее параллельно отрезу.





Максимальный зазор


При длине 1800мм зазор нельзя превышать.





�����


������                                                                                                                             Мягкая сталь            1,6мм         менее 1,2мм


                                                                                                                              (толщина) 


�                                                                                                1800мм         


�� 


                                                                                                                                Зазор (А)               100мм         неограничен     





����


�����                                      Линия  среза


�                                                                                                                   Легированная сталь         1,2мм         менее1,0мм       


                                                                                                                         ( толщина )





���


                                                                                                                            Зазор (А)                    80мм          неограничен





�





Радиус выреза


При резке мягкой стали толщиной 1мм используйте наименьший радиус выреза 30мм.





 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 


Перед включением убедитесь, что курок включения возвращен в положение «OFF», а штепсельная вилка вынута из розетки.


Замена углеродных щеток     ( позиция 13 и 14 )


Углеродные щетки, изношенные свыше предельной отметки, подлежат немедленной замене.


В целях поддержания эксплуатационной надежности и безопасности машины ремонтные работы и прочие мероприятия по техническому обслуживанию и регулировке должны выполняться исключительно уполномоченным севис-центром фирмы Мakita.








ГАРАНТИЙНОЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВО


На оборудовании фирмы Makita предоставляется гарантия в соответствии с законодательными положениями каждой конкретной страны. Гарантийное обязательство не распространяется на повреждения, связанные с нормальным износом, перегрузкой и неправильным обращением. В случае возникновения повода для рекламации просим выслать машину в не разобранном виде вместе с прилагаемым ГАРАНТИЙНЫМ ТАЛОНОМ местному дилеру или с сервис-центр фирмы Makita. 








