MAKITA

ЭЛЕКТРОНОЖНИЦЫ 

JN1601
Модель JN1601

Электроножницы для разки листового метала

Экспликация общего вида
1.  Матрица

2.  Матрице держатель

3.  Запирающая гайка

4.  Гаечный ключ

5.  Выключатель

6.  Калибр для  высоко легированная стали 1,2мм 

7.  Калибр для  мягкой стали  1,6

8.  Канавка

9.  Вид сверху

10.  Пиление под углом к желобку

11.  Пиление поперек желобка

12.  Вид  сбоку

13.  Гофрированный или трапециевидный лист метала

14.  Режущий инструмент должен находиться под правильным углом к обрабатываемой поверхности 90о
15.  Отвинчивание

16.  Затягивание

17.  Шестигранный ключ

18.  Винт с внутренним шестигранником

19.  Просечной штифт

20.  Резцедержатель

21.  Винт с внутренним шестигранником

22.  Граница износа

23.  Колпачок щеткодержателя

24.  Отвертка

Технические данный

Модель                               JN1601
Максимальная толщина листа           

мягкая сталь                              1,6мм

легированная сталь                1,2мм

Минимальный радиус резки

внешняя кромка                       50мм

внутренняя кромка                  45мм

скорость хода (об/мин)                           2200 

Общая длина                                           261мм

Вес нетто                                                   1,6кг

*Ввиду непрерывной программы научно-исследовательских и опытно-конструкторских разработок мы оставляем за собой право на изменение приведенных в инструкции технических характеристик без предварительного уведомления.

*ВНИМАНИЕ! Технические характеристики могут варьироваться в зависимости от конкретной страны.

Электропитание

Напряжение в сети электропитания должно соответствовать параметрам, указанным на паспортном шильдеке машины. Машина может эксплуатироваться только на однофазном переменном токе. Она имеет двойную защитную изоляцию в соответствии с европейскими стандартами и поэтому допускается ее подключение к незаземленной штепсельной розетке.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ИНСТРУКЦИИ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

1.  Перед переносом машины убедитесь, что она выключена и штепсельная вилка отсоединена от сети электропитания.

2.  Следите за шнуром электропитания, смотрите, чтобы он никогда не находился на пути разреза.

3.  Не дотрагивайтесь до пильного полотна или рабочей поверхности непосредственно после произведения работ, это может вызвать ожоги.

СОХРАНИТЕ ЭТИ ИНСТРУКЦИИ

ИНСТРУКЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Изменение позиции матрицы ( позиция 1 )

Важно: Перед тем, как изменить позицию матрицы, не забудьте проверить, выключен ли инструмент и выдернута ли штепсельная вилка из розетки.

Для изменения позиции матрицы выполняйте следующие инструкции:
1 Открутите запирающую гайку гаечным ключом.

2 Матрице держатель легко снимается и выбирается желаемая позиция. Для установки держателя в нужную позицию слегка надавите на него.

3 На холостом ходу проверьте в правильной ли позиции установлен матрице держатель.

4 Для фиксации матрице держателя закручивается закрепляющая гайка.
Включение машины ( позиция 2 )
Включение

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Перед включением убедитесь, что курок включения легко возвращается в положение «OFF».

Запуск машины осуществляется простым нажатием на курок. Машина останавливается при отпускание курка. Для непрерывной работы отведите курок и нажмите кнопку фиксации. Если нужно остановить машину из положения фиксации, полностью утопите курок и затем отпустите его.

Калибр ( позиция 3 )

Канавки в матрице держателе служат как измерение калибра для допустимой силы реза.

Линия реза ( позиция 3 )

Желоб в матрице держателе представляет собой линию реза. Ширина желоба- допустимая ширина реза. При разрезании равняйте желоб на линию реза на заготовке.

Смазка 

Для увеличения срока службы пуансона и матрице держателя смазывайте заготовку машинным маслом по линии отреза. Это особенно важно при резке алюминия.

Разрезание ( позиция 4 )

Режущая головка во время работы должна находиться под правильным углом к заготовке ( 90о ). 

Вырезы ( позиция 5 )

Для вырезания окружностей необходимо сделать отверстие диаметром 21мм, необходимое для входа режущей головки.

 Работа с гофрированным или трапециевидным листом метала.

При разрезании под углом или поперек желобка гофрированного или трапециевидного листа матрица располагается так , что показывает направление разрезания.

Держите корпус машины всегда параллельно гофре, чтобы соблюдать правильный угол 90о.
Монтаж и демонтаж пуансона и матрицы ( позиции 1, 8, 9 ,10 и 11)

Не забудьте, что при монтаже и демонтаже пуансона и матрицы прибор должен быть выключен, а штепсельная вилка должна быть вынута из розетки.

Для демонтажа пуансона и матрицы открутите запирающую гайку гаечным ключом. Выньте матрице держатель из прибора. Отвинтите винты с внутренними шестигранниками, которые закрепляют матрицу с помощью шестигранного ключа. Выньте матрицу из матрице держателя. С помощью шестигранного ключа отвинтите винты закрепляющие пуансон. Установите пуансон в тесках.

Для монтажа пуансона и матрицы  установите пуансон в тесках так, чтобы отверстия пуансона совпали с винтами, Затяните эти винты, чтобы  закрепить пуансон. Вставьте матрицу в матрице держатель, закрепите ее. Закрепите матрице держатель в приборе затянув фиксирующую гайку. После смены пуансона и матрицы необходимо смазать обе части машины и дать ножницам поработать на холостом ходу. 

Замена углеродных щеток     ( позиции 12 и 13 )

Углеродные щетки, изношенные свыше предельной отметки, подлежат немедленной замене.

В целях поддержания эксплуатационной надежности и безопасности машины ремонтные работы и прочие мероприятия по техническому обслуживанию и регулировке должны выполняться исключительно уполномоченным севис-центром фирмы Marita.

ГАРАНТИЙНОЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВО

На оборудовании фирмы Makita предоставляется гарантия в соответствии с законодательными положениями каждой конкретной страны. Гарантийное обязательство не распространяется на повреждения, связанные с нормальным износом, перегрузкой и неправильным обращением. В случае возникновения повода для рекламации просим выслать машину в не разобранном виде вместе с прилагаемым ГАРАНТИЙНЫМ ТАЛОНОМ местному дилеру или с сервис-центр фирмы Makita. 

